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Tässä kandidaatintyössä selvitetään talonrakentamisessa ja purkamisessa syntyvän muovi-

jätteen kierrätysmahdollisuuksia. Työn teoriaosuudessa käsitellään talonrakennusteollisuu-

den muovijätteen koostumusta sekä sen määrää. Lisäksi selvitetään, mitä muovijätteelle ta-

pahtuu tällä hetkellä ja selvitetään tämänhetkisiä haasteita liittyen muovijätteen kierrättämi-

seen. Työssä esitellään erilaisia esimerkkejä kierrätysjärjestelmistä ja työhön on tehty alu-

eellinen rakennusjätemuovin hyötykäytön esimerkkitutkimus. Lopuksi pohditaan talonra-

kennusteollisuudessa syntyvän muovijätteen kehitysnäkymiä. 

Kierrätyksellä tavoitellaan luonnon raaka-aineiden ja energian kulutuksen vähentämistä eli 

pyritään säästämään ympäristöä. Muovit ovat pääasiassa fossiilisista raaka-aineista valmis-

tettuja, joten niiden kierrättäminen on iso tekijä ympäristön hyvinvoinnin parantamisessa ja 

fossiilisten raaka-aineiden käytön vähentämisessä. Suomessa muovijätteen kierrättäminen 

on vielä melko pientä, vain n. 29 % muovijätteestä kierrätetään. Tämä johtuu pääasiassa 

puuttuvan muovijätteen käsittelykapasiteetin takia, koska Suomessa ei ole vielä saatu muo-

vin kierrätys toimintaa riittävän kannattavaksi taloudellisesti. 

Rakennusteollisuudessa käytetään n. 20 % Suomessa käytettävistä muovituotteista. Muovin 

osuus kaikista rakennusteollisuudessa vaadittavista raaka-aineista on kuitenkin suhteellisen 

pieni, jolloin sen kierrätys jää herkästi taka-alalle. Haasteena on myös muovin kierrättämisen 

vaatima eri muovilaatujen erottelun tarve, joka aiheuttaa kustannuksia työmaille, joita asi-

akkaat eivät vielä halua maksaa. 
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The aim of this bachelor’s thesis is to explore the possibilities of recycling plastic waste 

generated during construction and demolition. The theoretical part of the thesis deals with 

the composition and amount of plastic waste from the building industry. In addition, we will 

find out what is happening to plastic waste at the moment and find out the current challenges 

related to the recycling of plastic waste. Various examples of recycling systems are presented 

in the work, and a regional example study of the beneficial use of construction waste plastic 

has been made for the work. Finally, we consider the development prospects of plastic waste 

generated in the house construction industry. 

Recycling aims to reduce the consumption of natural raw materials and energy, i.e., to save 

the environment. Most plastics are made from fossil raw materials, so their recycling is a big 

factor in reducing the use of fossil raw materials. In Finland, the recycling of plastic waste 

is still in its infancy, only approx. 29% of plastic waste is recycled. This is mostly due to the 

lack of processing capacity for plastic waste, because plastic recycling has not yet been suf-

ficiently economically profitable in Finland. 

About 20% of the plastic products used in Finland are used in the construction industry. 

However, plastic's share of the raw materials required in the construction industry is rela-

tively small, after that recycling takes a back seat. The challenge is also the need to separate 

the different plastic types required by plastic recycling, which causes costs for the construc-

tion site that customers are not keen to financed yet. 
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1. Johdanto 

Rakentaminen tarkoittaa teollisuuslaitosten, erilaisten rakennusten ja infrastruktuurien suun-

nittelua ja rakentamista. Se myös kattaa näihin liittyvät korjaus- ja kunnossapitotyöt, paran-

nus ja laajentamistyöt sekä mahdolliset purkamiset tai käytöstä poistamiset. Tässä työssä 

rajoitutaan talonrakennustoimintaan. (Collins n.d.) 

 

Useimmat rakennukset palvelevat ihmisiä asuin-, toimi- ja tuotantotiloina tai harrastus- ja 

liikuntapaikkoina. Suomessa muuttoliike keskittyy kasvukeskuksiin ja tästä syystä uusia ra-

kennuksia tarvitaan lisää (Suomen virallinen tilasto (SVT) 2019). Rakennuksia pyritään ra-

kentamaan kestäviksi, jotta niiden elinkaari olisi mahdollisimman pitkä ja niitä voisi hyö-

dyntää vuosikymmeniä. Rakennuksia myös saneerataan käyttöikänsä aikana kestämään ja 

toimimaan pidempään sekä vastaamaan uudempia vaatimuksia.  Kun rakennus tulee elin-

kaarensa päähän, esimerkiksi huonokuntoisuutensa tai soveltumattomuutensa takia, se pure-

taan, mikä lisää osaltaan uudisrakentamista. Rakentaminen vaatii paljon raaka-aineita ja ma-

teriaaleja, joista syntyy purkamisessa erilaisia jätejakeita. Suomessa kokonaisjätteen mää-

rästä rakennus- ja purkujätteen osuus on 19 % (Järvinen 2016, s. 28). 

 

Yksi rakentamisessa käytetyistä materiaaleista on muovi, joka erilaisina muovilaatuina muo-

dostaa noin 0,1 % rakentamisen raaka-aineista (Järvinen 2016, s. 28). Rakennuksissa muovit 

ovat usein piilotettu rakenteisiin, muun muassa seinien sisälle, joten ne eivät ole välttämättä 

havaittavissa. Rakennuksissa monet pienkomponentit ovat muovia, esimerkiksi kytkentära-

siat, jotka kiinnitetään aluksi väliseinään, ja johon yhdistetään putkia ja sähköpiirejä sekä 

seinäpinnassa näkyvä pistorasia. Kun rakennus puretaan, siitä syntyy paljon muovijätettä. 

Sitä muodostuu materiaaleista, jotka ovat sisältäneet muovia sekä materiaaleista, jotka ovat 

kokonaan muovia. Osien erotteleminen on näissä tilanteissa hankalaa ja siksi myös materi-

aalien kierrättäminen ja uudelleen käyttö raaka-aineena vaikeutuu. Myös itse rakentamisen 

aikana syntyy muovijätettä, sillä moni rakentamisen materiaaleista on pakattu muoviin. Tä-

män lisäksi rakentamisen aikana muovijätettä syntyy vahingoittuneista tai rikkoutuneista 
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muovia sisältävistä tuotteista, sekä materiaaleista, joita on tilattu liikaa ja joista muodostuu 

niin sanottua hukkaa. 

 

Noin 19 % neitseellisestä muovista käytetään rakentamiseen ja siksi on tärkeää, että muovi-

jäte hyödynnetään mahdollisimman tehokkaasti (Häkkinen et al. 2019a.). EU-direktiivin 

mukaan rakennus- ja purkujätteen hyödyntäminen oli tarkoitus nostaa 70 % tasolle vuoteen 

2020 mennessä (EUR-lex 2008). Tähän tavoitteeseen ei ole päästy, Suomessa hyödyntämis-

aste on jäänyt 50–60 % tasolle (Salmenperä et al. 2016). Tämän kandidaatintyön tavoitteena 

on selvittää, millaisia muovilaatuja käytetään talonrakennusteollisuudessa sekä millaista 

muovijätettä syntyy sen purkutoiminnassa. Samalla selvitetään, miten muovijätettä käsitel-

lään ja miten muovilaatujen koostumus vaikuttaa kierrätykseen. Tarkoituksena on myös sel-

vittää, miten rakentamisen muovijätettä voitaisiin hyödyntää tehokkaammin Suomessa. 

 

Työn teoriaosuudessa käsitellään rakentamisessa käytettäviä muovilaatuja ja purkamisessa 

syntyviä muovijätteitä. Työssä tarkastellaan tämänhetkisiä hyödyntämistoimia sekä pohdi-

taan muovijätteen hyödyntämismahdollisuuksia. Teoria pohjautuu tieteellisiin lähteisiin 

sekä rakennusalan omiin sivustoihin sekä haastatteluihin. Työssä käydään läpi esimerkkitut-

kimus alueen rakennusjätemuovin hyötykäytöstä. 
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2. Rakentamisen muovit 

Talonrakennusteollisuudessa käytetään paljon muovia, sillä muovi soveltuu moneen käyttö-

tarkoitukseen. Muovi eristää hyvin lämpöä, kylmää sekä ääntä. Muovit ovat helppohoitoisia, 

helposti puhdistettavia ja lisäksi muovi on kevyttä (Plastics Europe 2018a). 

 

Muovituotteet valmistetaan polymeeristä, raaka-aineesta, jota petrokemian- ja kemianteolli-

suus valmistavat pääasiassa öljystä muoviteollisuudelle. Maailman raakaöljystä noin 5 % 

käytetään muovituotteiden valmistamiseen. (Plasthouse n.d.) 

 

2.1. Muovilaadut 

Muovit muodostuvat polymeereistä eli aineesta, joka muodostuu monista monomeereistä. 

Monomeerit ovat pienimolekyylisiä aineita, jotka reagoivat toistensa kanssa kemiallisten re-

aktioiden kautta muodostaen polymeerejä. (Muoviteollisuus ry n.d.a) 

 

Muovit ovat kestäviä ja joustavia ja siksi ne sopivat hyvin erilaisiin rakennuskomponenttei-

hin, kuten katteisiin ja putkiin. Muovia käytetään kaapeleissa, koska muovi eristää sähköä, 

kosteutta ja lämpöä. Muoveja löytyy myös maaleista ja liimoista. Tuotteiden ominaisuuksia 

voidaan parantaa lisäaineilla ja eri muovilaatuja sekoittamalla. (Häkkinen et al. 2019b.) 

 

Yleisimmät muovilaadut, joita rakentamisessa käytetään ovat polyvinyylikloridi, polyeteeni, 

polystyreeni, polypropeeni ja polyuretaani. (Häkkinen et al. 2019b.) 
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2.1.1. Polyvinyylikloridi 

Polyvinyylikloridi eli PVC on muovia, johon on lisätty klooria. (Järvinen 2000, s. 30) Se on 

hyvin vanha muovilaatu ja sitä käytetään paljon sen monipuolisuuden takia. PVC on käyte-

tyin muovi rakentamisessa, koska se kestää hyvin happoja ja emäksiä eikä se pala helposti. 

Se kestää ulkoilmalämpötiloja hyvin ja sen on sitkeää ja jäykkää. PVC tarvitsee kuitenkin 

sterilaattoreita helpottaakseen PVC:n prosessointia. Usein PVC:hen lisätään täyte- ja lisäai-

neita kovuuden säätämiseksi. Täyte- ja lisäaineet ovat olleet nykyajan mittapuun mukaan 

terveydelle haitallisia, mutta ne ovat on onneksi kehittyneet ajan saatossa. Ongelmana on 

kuitenkin edelleen se, että PVC:n palamisessa syntyy dioksiineja ja suolahappoja. (Järvinen 

2008, s. 48–52) 

 

2.1.2. Polyeteeni 

Polyeteeni eli PE on yksi käytetyimpiä muoveja maailmassa. Polyeteenissä kaksi hiiltä ja 

hiiliin liittyneet kaksi vetyä muodostavat sen monomeerin. (Järvinen 2000, s. 20) Sillä on 

monia hyviä ominaisuuksia, kuten hyvä sähköneristävyys sekä sitkeys. Polyeteeni on hyvin 

yksinkertainen hiilivety, joka estää muovia reagoimasta muihin aineisiin. Polyeteeniä käy-

tetään myös kalvopakkauksissa, joita rakennustyömaillakin nähdään paljon, sillä useimmat 

materiaalit ja tuotteet on pakattu siihen. Sitä voidaan myös käyttää lattioiden ja ikkunoiden 

suojaamiseen kosteudelta ja lialta. Polyeteeni voidaan jakaa kahteen pääluokkaan: pienti-

heyspolyeteeni PE-LD ja suurtiheyspolyeteeni PE-HD. Ne eroavat toisistaan ominaispai-

nonsa takia, PE-LD:n ominaispaino on pienempi kuin PE-HD:n, sillä se haarautuu. (Järvinen 

2008, s. 28–39) 

 

2.1.3. Polystyreeni 

Polystyreeni eli PS on kova lasinkirkas muovi. Polystyreeni on amorfinen muovi eli se si-

sältää bentseenirenkaan. (Järvinen 2000, s. 34) Polystyreeni on läpinäkyvää ja se on pinta-

kovaa sekä jäykkää. Polystyreenin ongelmana on kuitenkin se, että se on herkkä ja hauras 

kemikaaleille. Siksi sen pohjalta on syntynyt kilpailukykyisempiä muoveja, kuten 
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styreenibutadieeni eli SB. (Järvinen 2008, s. 57–85) Styreenibutadieenistä on alettu valmis-

taa iskunkestävää polystyreeniä SB ja solupolystyreenia EPS. Iskunkestävä polystyreeni on 

vähemmän jäykkä kuin polystyreeni ja se on paljon sitkeämpi. Sitä käytetään yleisesti eri-

laisissa jäykkyyttä vaativissa pakkauksissa. Kuitenkin rakennusteollisuudessa yleisimmin on 

käytetty solupolystyreeniä, jota käytetään paljon eristeenä. (Järvinen 2016, s. 100) 

 

2.1.4. Polypropeeni 

Polypropeeni eli PP on yksi monipuolisimmista muoveista. Sen monomeerin muodostaa 

kolme hiiltä ja niihin sitoutuneet vedyt. Se on myös yksi eniten käytetyistä muovilaaduista, 

sillä kestää hyvin lämpöä ja se on helposti prosessoitavaa. Hyviä puolia polypropeenissa on 

myös se, että se kestää hyvin kulutusta ja se on myös venytettynä vahva. Se ei ole myöskään 

yhtä liukas kuin polyeteeni. (Järvinen 2008, s. 40–43) 

 

2.1.5. Polyuretaani 

Polyuretaanissa hiileen on sitoutunut kaksi happiatomia sekä typpivety-molekyyli. (Hepburn 

1992) Polyuretaani eli PUR sisältää paljon erilaisia muovityyppejä ja niiden ominaisuudet 

eroavat toisistaan paljon. Yleensä polyuretaaniin lisätään paisunta-aineita, jolloin voidaan 

saada joko pehmeitä tai kovia solumuoveja. (Järvinen 2008, s. 121) Paisunta-aineen lisäksi 

PUR:iin lisätään usein erilaisia täyteaineita, joilla voidaan muunnella sen ominaisuuksia 

(Kurri et al. 2002). Se voi olla liuos muodossa tai se voi olla kumimaista valumassaa. Sitä 

käytetään erityisesti rakennuseristelevyissä sekä putki- ja kylmälaite-eristeinä ja nämä ovat 

kovaa solumuovia. (Järvinen 2008, s. 121) 

 

2.2. Yhteenveto yleisimmistä rakentamisessa käytettävistä muovilaaduista 

Taulukosta 1 nähdään, mihin rakentamisen käyttökohteisiin eri muovilaatuja käytetään, 

muovilaatujen toistuvat kemialliset koostumukset eli monomeerit sekä se, onko muovilaatu 

kerta- vai kestomuovi.  
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Taulukko 1. Rakentamisen muovilaadut lajiteltu käyttökohteittain (Järvinen 2008, 2016) 

Muovilaadut Käyttökohteet Monomeeri Kerta-/kestomuovi 

Polyvinyylikloridi Putket, pinnoitteet, 

ikkunankehykset, 

kaapelit, kanavat 

[−𝐶𝐻2 − 𝐶𝐻 −] kestomuovi 

Polyeteeni Kalvot, kalvo-

muovit, putket 
[−𝐶𝐻2 − 𝐶𝐻2 −] kestomuovi 

Polystyreeni Pakkaukset, eristeet [−𝐶𝐻2 − 𝐶𝐻 −] kestomuovi 

Polypropeeni Putket, kalvot, maa-

rakennusrenkaat 
[−𝐶𝐻 − 𝐶𝐻2 −] kestomuovi 

Polyuretaani Lämmöneristeet, tä-

rinäeristeet, runko 
[−𝑁𝐻 − 𝐶 − 𝑂 −] kertamuovi 

 

Kestomuovilla tarkoitetaan muovia, jota voidaan sulattaa monta kertaa uudestaan ilman, että 

sen kemiallinen rakenne hajoaa. Kertamuovit ovat taas muoveja, joiden kemiallinen rakenne 

hajoaa, jos sitä yritetään muovata. Kaikki taulukon 1 kestomuovit ovat myös valtamuoveja 

eli muoveja, joita käytetään paljon. (Järvinen 2000, s. 15) Muovien kokonaiskäytöstä 80 % 

muodostuu valtamuoveista (Eko-oppaat n.d.). Taulukossa mainittuja muoveja valmistetaan 

Suomessa, paitsi polyvinyylikloridia, sillä sen valmistus lopetettiin Finnplatsilla vuonna 

2007 (Järvinen 2008, s. 52). 

 

2.3. Rakentamisen muovien määrät 

Vuonna 2019 muovia tuotetiin Suomessa noin 600 000 tonnia (Fjäder et al. 2022). Tuotan-

nosta suurin osa menee pakkausteollisuuteen ja rakennusteollisuuteen. Valtamuovit polyvi-

nyylikloridi, polyeteeni, polystyreeni ja polypropeeni muodostavat tuotannosta 80 % eli niitä 

tuotetaan 480 000 tonnia vuodessa. (Eko-oppaat n.d.) 

𝐶𝐻3 

𝑂 

𝐶𝑙 
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Suomen ympäristöministeriö ja VTT tekivät vuonna 2020 tutkimuksen, mitä muoveja eri 

rakennuksista löytyy. Tutkimuksessa tarkasteltavina oli kolme päiväkotia ja seitsemän asut-

tua kerrostaloa. Asuinkohteet valittiin siten, että ne edustivat senhetkistä rakentamista Suo-

messa. Eniten käytettyjä muoveja näissä rakennuksissa olivat polyvinyylikloridi, polyeteeni, 

polystyreeni, polypropeeni, polyuretaani, polyeetterisulfoni sekä synteettinen kumi. Polyvi-

nyylikloridia käytetiin noin 14 800 kg, polyeteeniä noin 14 900 kg, polystyreeniä noin 25 

000 kg, polypropeenia noin 9 800 kg, polyuretaania noin 15 100 kg, polyeetterisulfonia noin 

6 000 kg ja synteettistä kumia noin 9 850 kg. Rakentamiseen käytettiin myös muita muoveja 

kuin edellä mainitut mutta niiden osuus on hyvin pieni verrattuna yleisempiin muoveihin ja 

osaa muoveista ei pystytty erottelemaan toisistaan. Yhteensä kaikissa tutkimuksen raken-

nuksissa käytettiin muovia 128 551 kg. (Häkkinen et al. 2019b.) Kuvasta 1 nähdään eri muo-

vilaatujen prosenttiosuudet tutkimuksen rakennusten kokonaismuovimäärästä. 

 

 

Kuva 1. Muovijäte rakennuksista (Häkkinen et al. 2019b.) 

 

Vertailun vuoksi vuonna 2021 rakennushankkeita valmistui noin 37 500 kappaletta. Raken-

nushakkeiksi laskettiin asuinrakennukset, kerrostalot, asuntolarakennukset, pientalot, vapaa-

ajan asuinrakennukset, erityisryhmien asuinrakennukset, muut kuin asuinrakennukset, liike- 

ja toimistorakennukset, hoitoalan rakennukset, julkiset palvelurakennukset, kokoontumisra-

kennukset, opetusrakennukset, teollisuus- ja varastorakennukset, energiahuoltorakennukset, 

teollisuuden ja kaivannaistoiminnan rakennukset, yhdyskuntatekniikan rakennukset, 

11,5 %

11,6 %

19,4 %

7,6 %
11,7 %4,7 %

7,7 %

25,7 %

PVC

PE

EPS

PP

PUR

PES

EPDM

Muut muovit
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pelastustoimen rakennukset, maatalousrakennukset ja eläinsuoja sekä muut rakennukset. 

(Suomen virallinen tilasto (SVT) 2021) 
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3. Muovin kierto 

Muovien hyvien ominaisuuksien vuoksi niitä käytetään paljon. Noin 99 % muoveista val-

mistetaan fossiilisista raaka-aineista, jolloin niiden tuottaminen aiheuttaa haitallisia päästöjä 

ja usein käytetty muovi päätyy luontoon roskana. On siis tärkeää pyrkiä vähentämään tar-

peetonta muovien käyttöä sekä kehittää niille uusia ja parempia kierrätys- ja käyttötapoja. 

(VTT n.d.) 

 

Muovin kierrätys tarkoittaa jätteeksi päätyneen muovin uudelleenkäyttöä. Kierrättämällä ei 

tarvitse kuluttaa uusia raaka-aineita kuten neitseellistä öljyä uuden tuotteen valmistukseen. 

(Muoviteollisuus ry n.d.b) Tällä hetkellä vain alle 12 % muoveista kierrätetään maailman-

laajuisesti (VTT n.d). Vuonna 2012 Suomessa kierrätettiin noin 29 % kaikesta muovijät-

teestä. (Järvelä & Järvelä 2015). 

 

Vuonna 2016 Euroopassa kerättiin muovijätettä noin 27 miljoonaa tonnia. Tästä n 41 % 

käytettiin energian talteenottoon, noin 31 % kierrätettiin ja noin 28 % päätyi loppusijoituk-

seen. (Plasthouse n.d.) 

 

3.1. Muovin käsittelytavat 

Elinkaarensa loppupäässä muovi voidaan käsitellä eri tavoilla tai se päätyy loppusijoituk-

seen. Muovin käsittelytapoja ovat muovin uudelleenkäyttö, muovijätteen kierrättäminen eri-

laisten tekniikoiden avulla, muovin energian talteenotto tai muu hyötykäyttö. (VTT n.d.) 

 

Uudelleenkäytöllä tarkoitetaan sitä, että muovituote käytetään uudestaan sen alkuperäisen 

tarkoituksen mukaisesti. Haasteena on kehittää lisää vastaavanlaisia tuotteita. (Kurri et al. 

2002, s. 203) 



16 

 

 

Muovijätteen kierrättämiseen tarvitaan monia erilaisia teknologioita, sillä erilaiset muovit ja 

muovituotteet pitää kierrättää eri tavoilla. (VTT n.d.) Erilaisia kierrätysteknologioita ovat 

mekaaninen kierrätys ja kemiallinen kierrätys. (Kurri et al 2002 s. 203) 

 

Kierrätyksessä paras uusiomateriaali saadaan aikaan, kun samanlaatuista eli puhdasta muo-

via on suuri määrä. Kotitalouksien muovi on usein sekalaatuista eli likaista, jolloin kierrä-

tysprosessi vaikeutuu. Siksi likaista muovia hyödynnetään usein energian talteenotossa. (Jär-

velä & Järvelä 2015) Energian talteenotolla muoviin sitoutunut energia otetaan talteen. Li-

kaisen muovin lisäksi energian talteenottoon päätyvät usein ne muovit, jotka ovat jo oman 

muokkauskapasiteettinsa lopussa, sillä tällöin niiden sisältämä energia voidaan vielä kerätä 

talteen ja hyödyntää se. (Kurri et al. 2002, s. 205) 

 

Muulla hyötykäytöllä tarkoitetaan sitä, että muovi hyödynnetään muuten kuin kierrättämällä 

se uudeksi aineeksi tai polttamalla se (Kurri et al. 2002, s. 206). Se voi esimerkiksi korvata 

raaka-ainetta toisessa tuotteessa esimerkiksi fossiilipohjaisia raaka-aineita (VTT n.d.). Ja 

tarvittaessa sillä voidaan parantaa samalla tuotteen ominaisuuksia (Kurri et al. 2002, s. 206). 

 

3.2. Muovin kierrätys 

Muovilla on kaksi kierrätystapaa, mekaaninen kierrätys ja kemiallinen kierrätys. Mekaani-

nen kierrätys on yleisin kierrätystapa eli se on kemiallista kierrätystä yleisempi tapa. (Plas-

tics Europe n.d.) 

 

Mekaanisessa kierrätyksessä muovilaadut erotellaan toisistaan, muovin erottelu käydään 

läpi kappaleessa 6, sulatetaan ja sen jälkeen se voidaan muuttaa granulaatiksi. Granulaatilla 

tarkoitetaan pientä muoviraetta, jota valmistetaan puristamalla sula muovi reikälevyn läpi, 

jolloin siitä tulee noin 2–3 mm:n paksuinen ja pituinen muovikappale. Mitä puhtaampaa 

muovi on, sitä helpompaa sitä on kierrättää. Tällöin myös muovin ominaisuudet tunnetaan 

paremmin ja sitä kautta tiedetään, miten sitä pitää käsitellä. Haasteena mekaanisessa 
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kierrätyksessä on muovin ominaisuuksien heikkeneminen eli muovia ei voi kierrättää loput-

tomiin. (Kurri et al 2002 s. 204–205) 

 

Kemiallisessa kierrätyksessä muovi käsitellään johonkin kemialliseen välimuotoon tai takai-

sin raaka-aineeksi. Menetelmiä on kahdenlaisia: termolyyttiset ja puhtaasti kemialliset me-

netelmät. Termolyyttisiä menetelmiä ovat pyrolyysi ja kaasutus. Puhtaasti kemiallinen me-

netelmä on esimerkiksi hydrolyysi. (Wordpress n.d.) 

 

Pyrolyysissä muovi hajotetaan kuumentamalla sitä hapettomissa oloissa. Tästä syntyy ly-

hyitä hiilivetyjä, alkeeneja ja aromaattisia yhdisteitä. (Wordpress n.d). Kaasutuksessa muo-

vit hajotetaan kuumentamalla niitä alihappisesti kaasumaiseen muotoon.  Kaasu johdetaan 

pesuvaiheeseen, jossa syntyneestä synteesikaasusta erotellaan erilaiset kaasut tarpeen mu-

kaan. (Wordpress n.d.) Synteesikaasu sisältää vetyä sekä hiilimonoksidia, joita voidaan ero-

teltuina käyttää esimerkiksi ammoniakin tai metanolin tekemiseen (Kurri et al. 2002, s. 203–

204). 

 

Puhtaasti kemiallisissa menetelmissä pyritään pilkkomaan polymeerit takaisin monomee-

reiksi kemiallisilla reaktioilla esimerkiksi veden avulla, hydrolyysi. (Wordpress n.d.) Hyd-

rogenoinnissa taas muovit johdetaan korkeaan lämpötilaan vedyn kanssa, jolloin muovit ha-

joavat hiilivetyöljyiksi. (Wordpress n.d.; Kurri et al. 2002, s.203–204). 

 

Etuna näissä menetelmissä on se, että kemiallisesti kierrätetty muovi ei eroa mitenkään öl-

jystä valmistetusta muovista eli neitseellisestä muovista. Haasteena kemiallisessa kierrättä-

misessä on sen vaatimat suuret investoinnit. (Kurri et al. 2002, s. 203–204) 
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4. Rakennusjätemuovien nykytilanne 

Vuonna 2018 Euroopan 30 maassa rakentamisessa syntyi muovijätettä noin 1 760 000 ton-

nia. Muovijätteestä energiajakeeseen meni 47,5 %, loppusijoitukseen meni 26,5 % ja 26 % 

kierrätettiin mekaanisesti. Taulukosta 2 nähdään, kuinka paljon rakentamisessa käytetyistä 

eri muovilaaduista on syntynyt jätettä kilotonneissa ja miten ne ovat käsitelty. (Plastics Eu-

rope 2018b.) 

 

Taulukko 2. Rakentamisen muovijätteen käsittely ja määrät Euroopassa (Plastics Europe, 

2018b.) 

 
Muovijätteen 

kokonaismäärä 

Muovijätteen talteenotto Loppusijoitus 

Yhteensä Mekaaninen 

kierrätys 

Energian tal-

teenotto 

Muovit kt % kt kt % kt % kt % 

PE-LD 90 5,1 70 24 27,0 46 51,0 20 22,0 

PE-HD 225 12,8 164 54 24,0 110 49,0 61 27,0 

PP 130 7,4 95 30 23,0 65 50,0 35 27,0 

PS 30 1,7 21 2 7,0 19 64,0 9 29,0 

EPS 140 8,0 95 13 9,0 83 59,0 45 32,0 

PVC 910 51,7 683 309 34,0 373 41,0 228 25,0 

MUUT 235 13,4 172 18 7,5 154 65,5 63 27,0 

Yh-

teensä 

1760 100,0 1300 450 26,0 850 47,5 460 26,5 
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Taulukosta nähdään, että suurin osuus rakentamisen muovijätteestä Euroopassa hyödynne-

tään energian tuotannossa, jolloin muovin elinkaari päättyy. Tällöin luonnonvaroja kuluu 

hukkaan ja niiden korvaamiseen tarvitaan neitseellistä muovia. Voidaan myös todeta, että 

loppusijoitukseen menevän muovijätteen määrä on hyvin samaa tasoa kuin mekaaniseen 

kierrätykseen menevän muovijätteen määrä. 

 

Suomessa rakentamisessa syntyvää muovijätettä ei tällä hetkellä päädy kierrätykseen kovin-

kaan paljoa, vaan suurin osa muovijätteestä päätyy energian talteenottoon ja loppusijoituk-

seen. (Heliö, 2022) 
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5. Muovityypit ja niiden lajittelu rakennusteollisuudessa 

Rakennustyömaalla käytettävät muovit jaetaan kalvomuoveihin, PVC:hen, kesto- ja kerta-

muoveihin, jotta niiden jatkokäsittelyä olisi helpompi tarkastella (Liikanen et al. 2018). Jotta 

muovien kierrätys- ja jatkokäsittely on mahdollista, muovilaadut on eroteltava toisistaan tar-

kasti, koska kaikki muovilaadut eivät ole yhteensopivia keskenään. Jo vähäinenkin muovi-

laatujen sekoittuminen saattaa heikentää saatavan kierrätystuotteen laatua huomattavasti. 

Tämä aiheuttaa muovijätteen keräämiseen ja kierrätykseen suuria haasteita rakennustyö-

maille. Lisäksi muovijäte on usein sekoittuneen muihin rakennusmateriaaleihin, kuten me-

talliin tai betoniin sen erottelu on resursseja ja aikaa vievää. (Eskelinen et al. 2016; Häkkinen 

et al. 2019b.) 

 

Edellä mainituista syistä muovijäte, eli kesto- ja kertamuovit sekä PVC, rakennustyömailta 

päätyy pääasiassa energiajakeeseen tai poltettavaan sekajätteeseen, hyödyntäminen on aina 

kuitenkin loppusijoitusta kestävämpi vaihtoehto. (Järvelä & Järvelä 2015) Poikkeuksena tä-

hän on kalvomuovi, josta suurin osa kierrätetään. (Heliö 2022; Peltokorpi & Chauhan 2022) 

 

Useat rakennusmateriaalit on pakattu kalvomuoviin tai kalvomuovilla suojataan hetken ai-

kaa rakenteita kosteudelta, joten kalvomuovi on helposti eroteltavissa ja näin kalvomuovin 

kierrätys onnistuu helpommin. Kalvomuovi on uudis- ja korjausrakentamisen suurin muo-

vijäte, jolle on kehitetty kierrätystä parantamaan Green Deal-sopimus, jonka tarkoituksena 

on lisätä kalvomuovien erilliskeräystä ja sitä kautta parantaa kierrätystä koko toimitusket-

jussa muovin kuljetuksesta purkamiseen rakentamisessa. (Ympäristöministeriö n.d.) Sopi-

mukseen sitoutuminen on rakennusyrityksille vapaaehtoista, mutta usein kannattavaa, sillä 

asiakkaat arvostavat kiertotaloutta ja siitä voi saada joiltain jätteenhuoltoyrityksiltä palk-

kiota. (Heliö, 2022) 

 

Eräs isoista haasteista muovijätteen kierrätyksen kasvattamisessa Suomen rakennustyö-

mailla on työvoiman monikulttuurisuus ja vieraskielisyys. Eri kulttuureissa 
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jätteenkierrätyksen tärkeys vaihtelee. Suomalainen yhteiskunta näkee jätteenkierrätyksen 

tärkeänä, mutta työmaalle palkattu työntekijä ei välttämättä koe asiaa samalla tavalla. Näin 

ollen työntekijä saattaa toteuttaa jätteenkierrätyksen huolimattomasti tai jättää sen kokonaan 

tekemättä. Työntekijöiden työskentelyaika rakennustyömaalla on yleensä melko lyhyt, mikä 

aiheuttaa haasteita kouluttamiselle ja toimintamallien muuttamiselle. Myös kielierot saatta-

vat aiheuttaa ongelmia, kun asiat ymmärretään eri tavalla eikä kyetä keskustelemaan ja pe-

rustelemaan asioita tarpeeksi. (Peltokorpi & Chauhan 2022) 

 

5.1. PVC 

PVC on kierrätyksen haasteellinen muovilaatu, koska jo pienet määrät PVC:tä muiden kier-

rätysmuovien seassa, tai muut muovilaadut PVC:n seassa, aiheuttavat kierrätettävän muovin 

laadun heikkenemisen. Tämä vaatisi PVC jätteen keräämisen erilleen muista kesto-

muoveista, joka vaatisi paljon resursseja ja aikaa vievää. (Eskelinen et al. 2016) 

 

Lisäksi ongelmana PVC:llä on, että sen poltossa syntyy suolahappoja, joita käsitellessä täy-

tyy olla erityisen huolellinen. (Järvinen 2016, s. 95) Tämän takia PVC päätyy sekajätteeseen, 

poltettavaksi jätevoimaloissa, koska niissä on tehokkaampi savukaasujen puhdistus ja niistä 

syntyvän jätteen käsittely. Polton energia otetaan talteen sähköksi ja lämmöksi. (HSY n.d.a.) 

 

5.2. Kestomuovit 

Kestomuoveja ovat polyeteeni, polystyreeni ja polypropeeni. Kestomuoveja voidaan puh-

taana materiaalina kierrättää, mutta ne ovat usein kiinni muissa materiaaleissa, jolloin ne 

päätyvät usein energiajakeeseen tai sekajätteeseen. (Häkkinen et al. 2019b.; Heliö 2022) 

Energiajakeessa näistä tehdään polttoainetta korvamaan fossiilisia polttoaineita rinnakkais-

polttolaitoksille, joissa polton savukaasut ja niistä syntyvät jätteet käsitellään oikein. (L&T 

n.d.a.) 
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5.3. Kalvomuovit 

Kalvomuovit ovat yleensä kestomuoveja, mutta ne lajitellaan kestomuoveina erillisenä. Kal-

vomuovit kierrätetään raaka-aineeksi uusiomuoviin tai se hyödynnetään energiana. On tär-

keää, että kalvomuovien sekaan ei joudu biojätettä, hiekkaa, maa-ainesta, soraa, styroksia, 

pakkausvannetta, suursäkkejä, verkkoja tai muovipakkauksia. Kalvomuoveja on kahdenlai-

sia, värillisiä ja kirkkaita. Värillisen kalvomuovin sekaan saa lajitella kaikki kalvomuovit, 

kun taas kirkkaaseen kalvomuoviin käy vain kirkas kalvomuovi. (L&T n.d.b.) 

 

5.4. Kertamuovit 

Polyuretaani on kertamuovi, jonka muokkaaminen raaka-aineeksi ja sen uudelleenkäyttö on 

mahdotonta, sillä kertamuovin kemiallinen rakenne hajoaa kuumentuessa. (Järvinen 2000, 

s.15) Se lajitellaan tämän takia joko energiajakeeseen tai sekajätteeseen riippuen jätteenke-

räyslaitoksesta. (L&T n.d.a.; HSY n.d.b.) 
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6. Muovin erottelu 

Päästäkseen EU:n asettamalle tavoitetasolle rakennus- ja purkujätteen hyödyntämisessä, 

Suomessa on sen eteen tehtävä aktiivisesti työtä. Uusia ja kustannustehokkaampia teknolo-

giainnovaatioita on kehitettävä, samalla kun tieto materiaaleista lisääntyy, joilla saadaan ke-

hitettyä muoville sekä muovijätteelle uusia hyödyntämismahdollisuuksia. Näiden lisäksi jo 

olemassa olevia prosesseja, kuten muovin puhdistusta, pitää parantaa, jotta kierrätys tehos-

tuu. Samanaikaisesti on huolehdittava kierrätysketjun kokonaiskuormituksen pysymisestä 

alhaisella tasolla, jolloin se on houkuttelevampi vaihtoehto kuin muovin energiahyödyntä-

minen (Järvinen 2016, s. 31). Muovijätteen kierrätyksessä kaikkia muovilaatuja ei voi se-

koittaa keskenään, joten on tärkeää erotella ne toisistaan, lisäksi rakentamisjätteessä muovi 

on usein kiinni muissa materiaaleissa. Näin ollen hyvän erottelun avulla muovin kierrätys 

onnistuu. Seuraavissa kappaleissa esitellään erilaisia erottelutapoja. 

 

Käytetyimmät erottelutavat ovat tiheyteen, magneettisiin ominaisuuksiin tai spektrofotomet-

risiin ominaisuuksiin perustuvaa erottelua. Tehokkaampaa muovin erottelua varten kytke-

tään useampia erotusmenetelmiä peräkkäin. (Villanueva & Eder 2014) 

 

Tiheyteen perustuvissa erotusmenetelmissä, erottelu perustuu muovilaatujen eri tiheyksiin. 

Ilmaerottimella erotellaan tiheämmät eli painavammat ja harvemmat eli kevyemmät muovi-

laadut toisistaan ilmavirran avulla. Upotus-kellutusmenetelmässä muovilaadut laitetaan ve-

teen ja osa muoveista uppoaa veden pohjalle ja osa muovista pysyy pinnalla. Sentrifugoin-

nissa ja sykloneissa muovit saatetaan pyörivään liikkeeseen, jolloin painavammat muovit 

menevät ulkoreunoille ja kevyemmät pysyvät keskiosassa. (Jyotishkumar, et al. 2021; Vil-

lanueva & Eder 2014) 

 

Magneettisiin ominaisuuksin perustuvalla erottelulla pystytään erottelemaan metallit ja 

muovit toisistaan hyödyntämällä aineiden magneettisuutta (Villanueva & Eder 2014). Nor-

maalisti tämä tehdään magneeteilla, jossa rauta tarttuu magneettiin ja muovi ei tartu. Koska 
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kaikki metallit eivät ole magneettisia, metalleja ja muoveja ei pystytä erottamaan pelkästään 

magneettien avulla. Tällaiset metallit voidaan erotella muusta jätteestä muun muassa pyör-

revirtapohjaisen erotuksen avulla. Erotuksessa muutetaan magneettikenttää, jolla saadaan 

aikaan pyörrevirta. Metallit reagoivat tähän kenttään ja erottuvat massasta. Laite tunnistaa 

nämä metallit ja pystyy erottelemaan ne muusta jätteestä. (Jyotishkumar, et al. 2021) 

 

Spektrometrisiin ominaisuuksiin perustuvissa erottelumenetelmissä muovit erotellaan nii-

den spektrin värin ja polymeerin mukaan. Siinä hyödynnetään spektriheijastuksia ja erilaisia 

kuvankäsittely- ja mittaustekniikoita. Spektrometriset menetelmät ovat luotettavampia kuin 

tiheyteen perustuvat, sillä muovit voivat sisältää erilaisia täyteaineita, jotka vaikuttavat muo-

vien tiheyksiin. Eräs spektrometrinen menetelmä on infrapunan käyttö. Jokaisella aineella 

on tietty ominainen kemiallinen piirre, joka saa aikaan ainutlaatuista värähtelyä eli jokaisella 

muovilla on oma aallonpituus, joka näkyy infrapunaspektrometrissä. (Jyotishkumar et al. 

2021; Villannueva & Eder 2014) 

 

NIR-spektrometri käyttää infrapunaa. Se on siis lähi-infrapuna laite, joka toimii alueella 

700–2500 nm. Ja MIR-spektrometri, joka toimii alueella 2500–25000 nm. MIR-spektrometri 

näyttää enemmän värähtelyspektrejä kuten vääntymistä, keinumista ja muodonmuutosta. 

MIR-spektrometri tunnistaa myös tummasti värjätyt muovit toisin kuin NIR. Tämä laite so-

pii erityisesti PVC:n ja PS:n keräämiseen. (Jyotishkumar et al. 2021) Ongelmana MIR- ja 

NIR-spektrometrissä on lian, liimojen ja maalien toimintaa häiritsevät ominaisuudet. Siksi 

prosesseihin lisätään usein muovin peseminen. Pesemällä muovi, sen kierrätys tehostuu ja 

sitä pystytään kierrättämään pidempään. Peseminen voidaan suorittaa kylmällä tai kuumalla 

vedellä ja vesi voi sisältää myös emäksiä tai pesuaineita. (Villanueva & Eder 2014) 

 

Myös erilaisia optisia kameroita käytetään laitteiden kanssa erityisesti NIR-spektrometrin. 

Kamera kuvaa jätettä ja tutkii jätteen painoa ja läpinäkyvyyttä. Tietokoneet muodostavat 

3D-kuvia polymeerijäämistä. Tietokoneen avulla sitten pystytään sitten tunnistamaan aine. 

Kun tietokone on tunnistanut aineet, ne lajitellaan erikseen ilmaluokittimella. (Jyotishkumar 

et al. 2021)  
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7. Esimerkkejä kierrätysjärjestelmistä 

Jotta jätteen kierrätyksestä saataisiin mahdollisimman tehokasta, liitetään usein eri kierrätys- 

ja erotusmenetelmiä prosessiin peräkkäin. Tällöin saadaan hyödynnettyä erilaisia jätejakeita 

tehokkaammin, jolloin myös muovijätteen kierrätys tehostuu. Seuraavissa kappaleissa esi-

tellään Suomessa ja muualla maailmassa käytössä olevia muovin kierrätysketjuja. 

 

7.1. Kiertotalouskylä 

Vuonna 2016 Riihimäellä aloitti toimintansa Kiertotalouskylä. Kiertotalouskylän tarkoitus 

on tuottaa yhdyskuntajätteestä energiaa sekä jalostaa jätteestä kierrätysmateriaaleja kytke-

mällä eri jätteenkäsittelyprosesseja samaan jalostuskokonaisuuteen. Siellä yhdyskuntajäte 

toimitetaan ekojalostamoon, jossa jäte ensin erotellaan eri jätevirroiksi. Näistä muovi johde-

taan eteenpäin muovijalostamoon, jonne tuodaan myös eroteltua teollisuus- ja maatalous-

muovia. Muovijalostamosta syntyy raaka-ainetta uusiomuoveille, joita voidaan käyttää uu-

destaan, muun muassa rakentamisessa. Kiertotalouskylä on tarkoitettu kestomuovien kier-

rättämiseen, pois lukien PVC. (Järvinen 2016, s. 54–59) Kuvassa 2 nähdään Kiertotalousky-

län muovinjalostuksen virtauskaavio. 
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Kuva 2. Riihimäen Kiertotalouskylän prosessin toimintaperiaate (Järvinen 2016) 

 

Tällä hetkellä Suomessa erilliskerättyä muovia tulee riittävästi, jolloin yhdyskuntajätteestä 

ei enää erotella muovia vaan sekin menee energiantalteenottoon. Erilliskerätystä muovista 

vain 37 % on päätynyt uusiokäyttöön, jonka lisäksi osa on jouduttu viemään ulkomaille jat-

kokäsittelyyn. Tämä johtuu siitä, ettei Suomen muovijätteen käsittelykapasiteetti riitä kier-

rättämään kaikkia erilliskerättyjä jätemuoveja. (Yle 2021) 

 

Rakennusteollisuus käyttää jo jonkin verran Kiertotalouskylässä tehtyjä muoveja, esimer-

kiksi kojerasioiden kansia on valmistettu kierrätetystä muovista eli, kun muovituote on saa-

vuttanut elinkaarensa päätepisteen, se kierrätetään uudestaan muoviksi. (ABB n.d.) 

 

7.2. PlastEco 

Uutena muovijätteen kierrätyskeinona on tullut kemiallinen kierrätys, jota käytetään erityi-

sesti Saksassa. (Suomen Uusiomuovi ry n.d.) Myös Suomeen on alettu suunnittelemaan ke-

miallista kierrätystä, esimerkiksi PlastEco Oy, jolla on tarkoitus aloittaa koeluontainen toi-

minta Salpakierto Oy:n käsittelykeskuksen yhteydessä vuoden 2023 alussa. 
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Koelaitoksella otetaan vastaan sekajätettä ja siirretään se mekaaniseen käsittely-yksikköön. 

Mekaanisessa käsittely-yksikössä muovi erotellaan muusta jätteestä, pestään, pilkotaan ja 

sen jälkeen kuivataan. Tästä muovi etenee kemialliseen käsittelyyn 500 asteeseen, jossa se 

käsitellään alkuperäiseksi raaka-aineeksi. Alkuperäisestä muovijätteestä muodostuu 85 % 

muoviöljyä, 12 % kaasua ja 3 % jäännöshiiltä. Muoviöljy kuljetetaan sen jälkeen Saksaan 

Bayern Oilille, jossa siitä valmistetaan uusiomuoveja. Kaasu johdetaan kaasuturbiinin, jolla 

tuotetaan suurin osa laitoksen omakäyttösähköstä. Prosessin jäännöshiiltä voidaan myös 

käyttää hyödyksi. Vuodessa pystyttäisiin käsittelemään noin 1650 tonnia muovijätettä. 

(Aluehallintovirasto 2022) 

 

 

Kuva 3. PlastEco Oy:n toimintaperiaate (Aluehallintovirasto 2022) 

 

7.3. Mura Technology ja Dow 

Mura technologylla, Lontoolainen yritys, on Saksassa Böhlenissä rakenteilla tehdas, jossa 

tullaan kierrättämään muovia kemiallisesti. Tehtaan odotetaan olevan käytössä vuoteen 2025 

mennessä ja sen tarkoituksena olisi kierrättää 120 kilotonnia käytettyä muovia vuodessa. 

(Mura Technology, 2022) 

 

Heidän prosessissaan muovi aluksi valmistellaan, eli murskataan ja siitä poistetaan epäpuh-

taudet kuten lasi, metalli, kivet ja hiekka. Käytettävässä muovissa voi olla sekaisin eri muo-

vilajeja, ja tämä murskattu muoviseos sulatetaan ja paineistetaan. Tämän jälkeen 
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muoviseokseen lisätään ylikriittistä vesihöyryä, jolloin muovi ja vesihöyry sekoittuvat toi-

siinsa. Seosta kuumennetaan ja johdetaan HydroPRS reaktoriin, jossa muovin rakenne ha-

joaa nestemäiseksi hiilivedyksi ja kaasuksi. Hajoamisen jälkeen tuotteet erotellaan toisistaan 

paineen avulla, ja prosessin kuumentamisessa käytettyä energiaa otetaan talteen ja sitä hyö-

dynnetään höyryn valmistuksessa. Käyttämällä poltossa oman prosessin synnyttämää syn-

teesikaasua voidaan korvata osa neitseellisistä fossiilista polttoaineista, kuten maakaasusta. 

Nestemäiset hiilivedyt varastoidaan, ja toimitetaan asiakkaille raaka-aineeksi, jotka tekevät 

niistä uusia muoveja ja materiaaleja. (Mura Techology n.d.) 

 

Yritys on konsortiossa amerikkalaisen Dow-yrityksen kanssa ja heidän tarkoituksenaan on 

levittäytyä ympäri Eurooppaa ja Amerikkaa lisätäkseen muovin kierrätystä 600 kilotonniin 

vuoteen 2030 mennessä. (Mura Technology, 2022) 

 

 

Kuva 4. Mura Technology toimintaperiaate (Mura Techology n.d.) 
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8. Alueellinen rakennusjätemuovin hyötykäyttö 

Etelä-Karjalassa toimii vuonna 1996 perustettu Etelä-Karjalan Jätehuolto Oy. Se on yhdek-

sän kunnan omistama jätteenhuollon yritys. Kunnat, jotka omistavat kiertotalousyhtiön ovat 

Luumäen, Rautjärven, Parikkalan, Savitaipaleen, Taipalsaaren, Lemin sekä Ruokolahden 

kunnat ja Imatran sekä Lappeenrannan kaupungit. Yhtiön alueella on 127 000 asukasta, 

joista useimmat käyttävät Etelä-Karjalan Jätehuolto Oy:n jätehuollon palveluita. Yhtiö jär-

jestää alueensa pakkaus-, bio- ja kuivajätteen kuljetuksen ja jatkojalostuksen, tarjoaa vas-

taanottopalveluita yritys- ja rakennusjätteille, vastaa jätehuollon laskujen laskuttamisesta ja 

organisoi erilaisia keräystempauksia, joissa kerätään puutarhajätteitä ja vaarallisia jätteitä. 

Yhtiö myös tarjoaa lajitteluneuvontaa sekä valistaa ja tiedottaa jätteen loppusijoittelusta. 

(Etelä-Karjalan Jätehuolto Oy n.d.a.) 

 

Etelä-Karjalan jätehuolto kuljettaa jätteet Kukkuroinmäen käsittelykeskukselle. Siellä 

useimmat jätteet hyödynnetään joka energiana tai uudelleen materiaalina, joten vain pieni 

osa joutuu Kukkuroinmäen kaatopaikalle. Käsittelykeskuksessa on monia laitoksia, jotka 

käsittelevät jätettä, kuten Kekkilän kompostointilaitos, joka käsittelee biohajoavia yritys- ja 

teollisuusjätteitä kompostoimalla ne. Kun jäte on kompostoitu, jäte jälkikypsytetään ja lo-

pulta niitä käytetään maanparannuksessa. Lietteet jätevedenpuhdistamoilta ja biojätteet me-

nevät biokaasulaitokseen käsiteltäviksi. Näistä jätteistä tuotetaan liikennepolttoainetta. 

(Etelä-Karjalan jätehuolto Oy n.d.b.) Alueella toimii myös Wimaon komposiittilaitos. Kom-

posiittilaitos valmistaa muovi- ja puujätteestä komposiitti- ja muovituotteita kuten teolli-

suuskomponentteja, huonekaluja ja kuormalavoja. (Wimao n.d.) 

 

Vuonna 2021 Etelä-Karjalan jätehuolto Oy käsitteli jätettä Kukkuroinmäen käsittelykeskuk-

sella noin 81 823 tonnia, kun tähän ei lasketa mukaan hyödynnettyjä maa-aineksia. Loppu-

sijoitusalueelle eli kaatopaikalle sijoitettiin vuonna 2021 5 897 tonnia jätettä, josta 1 980 

tonnia oli lasikuitua, lujitemuovia ja PVC-muovia. (Etelä-Karjalan jätehuolto Oy, 2021) 
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Vuonna 2021 rakennusjätettä käsiteltiin 5 225 tonnia. 5 225 tonnista 2 276 tonnia eli 43,5 % 

meni polttoon ja se hyödynnettiin energiana. Polttoon meni kaikki siihen kelpaava materi-

aali, josta suurin osa on muovia ja puuta. Polttoon menevän jätteen osuus vaihtelee vuosittain 

noin 30–60 % välillä, sillä rakennusjätteen koostumus vaihtelee. Rakennusjätteestä noin 400 

tonnia eli 7,7 % oli erilliskerättyä puuta. Loput 2 549 tonnia eli 48,8 % menivät loppusijoi-

tukseen. (Oksman 2022) Kuvassa 5 on Etelä-Karjalan jätehuolto Oy:lle tulevan rakennusjät-

teen sijoittelu. 

 

 

Kuva 5 Etelä-Karjalan jätehuolto Oy:n rakennusjätteen käsittelyn jakauma (Oksman 2022) 

 

Etelä-Karjalan jätehuolto Oy on järjestänyt alueellaan pakkausmuovin, kestomuovien, eril-

liskeräyksen. Nämä kerätyt muovijätteet toimitetaan Wimao Oy:lle kierrätettäväksi. Wimao 

valmistaa tästä muovijätteestä uusiotuotteita, erilaisia kulutustuotteita. Wimaon prosessissa 

muovijätteen sekaan voidaan sekoittaa muitakin jätevirtoja, erilaisia kuituja ja polymeerejä, 

tuotteen ominaisuuksien tarpeen mukaisesti. Valituista jätevirroista muodostuva raaka-aine-

seos jauhetaan massaksi ja kuumennetaan. Sen jälkeen massa pursotetaan suulakkeen läpi 

haluttuun muotoon ja jatkojalostetaan lopputuotteeksi. (Kompotek Oy n.d) 

 

Jos muovijäte on Etelä-Karjalan jätehuollon alueella sekajätteen seassa, se päätyy energian 

talteenottoon. Kokonaisuudessaan syntyvän muovijätteen määrää on todella hankala 

43,6 %

7,7 %

48,8 %

Rakennusjäte

Energian talteenotto (puu ja muovi) Puhtaan puun energian talteenotto

Loppusijoitus
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määritellä, joten rakentamisessa syntyvää muovijätteen määrää ei saa oikein mistään määri-

tettyä. Erilliskerätyn jätemuovin määrät toki on määritetty, mutta ei erikseen rakentamisesta. 

Muu rakentamisessa syntynyt muovijäte kulkee muiden jätteiden kanssa samassa jätevir-

rassa ja päätyy näin energian talteenottoon, eikä siksi ole enää mitattavissa (Etelä-Karjala 

jätehuolto Oy, 2020) 
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9. Kehitysnäkymät 

Hyvällä rakentamisen suunnitelulla materiaaleja ei hankita liikaa ja näin jätteen määrä pie-

nenee. Ei-kierrätettävän jätteen määrää voisi vähentää jo suunnitteluvaiheessa innovoimalla 

uusia ratkaisuja rakennustapoihin ja -materiaaleihin, joiden avulla taataan materiaalien pa-

rempi kierrätettävyys ja eroteltavuus rakennusten rakentamis-, käyttö- ja purkuvaiheissa. 

Tässä korostuu yhteistyö rakennuttajan ja materiaalien valmistajien välillä. 

 

Rakennustyömailla jätteiden lajittelun ja kierrätyksen yksi suurimmista haasteista on tilan 

puute, sillä tontit ovat usein pieniä ja jätettä syntyy paljon. Mitä useampia jätejakeita erotel-

laan, sitä enemmän tilaa vaaditaan. Myös jätejakeiden erottelu vaatii osaamista ja resursseja. 

Jätteenkäsittelijöiden ja -tuottajien tulisi yhdessä kehittää uusia ja kustannustehokkaita jät-

teen keräily- sekä erotteluratkaisuja ja -palveluja, jotka vievät mahdollisimman pienen tilan. 

Jätteenkierrätyksen etukäteissuunniteluun tulisi kiinnittää enemmän huomiota, sillä rakenta-

misen eri vaiheissa syntyy erilaisia jätejakeita, jolloin rakennustyömaalle osataan toimittaa 

oikeanlaiset jäteastiat oikeaan aikaan, samalla säästäen tilaa. Työntekijöiden tehokkaam-

malla kouluttamisella voitaisiin lisätä tietoisuutta kierrättämisestä, jolloin jätteiden lajittelu 

työmaalla helpottuu. Jätejakeiden lajittelua voidaan myös tehostaa sijoittelemalla jäteastiat 

oikeaan järjestykseen, esimerkiksi siten, että sekajätelava sijaitsee kauimpana. (Peltokorpi 

& Chauhan 2022) 

 

Yksi toimiva mahdollisuus lisätä kierrättämistä voisi olla hyvitysmenettely. Hyvitysmenet-

telyn ideana on, että rakennusyritys saisi pienen hyvityksen, joko valtiolta tai jätteenhuolto-

yritykseltä, järjestäessään muovin ja muu jätteen erottelun työmaalleen. Tämä vaatisi kui-

tenkin alueellisen jätehuoltoyhtiön mukaan saamista tähän menettelyyn, että myös heidän 

kannattaisi investoida muovijätteen käsittelyn lisäkapasiteettiin. 

 

Myös toimijoiden jätteiden keruun ja lajittelun raportointia ja seurantaa olisi hyvä lisätä, 

jotta näihin asioihin saadaan näkyvyyttä ja niihin kyetään paremmin vaikuttamaan. 
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Pakottaminen ei ole ikinä hyvä asia, mutta näin asia saisi sen tarvitsemaa huomiota ja sen 

laajuus tulisi paremmin ymmärretyksi. 

 

Kemiallinen kierrätys on uusi tapa, jota on jo alettu käyttämään. Sen suosio kasvaa varmasti 

vuosien aikana suuremmaksi, sillä sen avulla saadaan kierrätettyä muovia, joka on yhtä hy-

vää kuin neitseellinen muovi. Kemiallisen kierrätyksen haasteena on kuitenkin korkeat kus-

tannukset sekä energian käyttö. Se ei ratkaise kaikkia kierrätysongelmia, koska sillä ei pysty 

kierrättämään kaikkea muovia kuten PVC:tä. Kemiallisessa kierrätyksessä syntyvä muo-

viöljy pitäisi myös hyödyntää uusissa muoveissa eikä tehdä siitä polttoainetta. (Rusanen 

2022) 

 

Tällä hetkellä etsitään uusia tapoja kierrättää muovia. Esimerkiksi Borealis Polymers Oy on 

saanut 20 miljoonan euron rahoituksen SPIRIT–ohjelmalleen. Ohjelman tarkoituksena on 

kehittää muovin mekaanista ja kemiallista kierrätystä tehokkaammaksi ja muuttaa muovien 

tuotantoa hiilineutraalimmaksi. (Borealis blog 2022) 
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10. Johtopäätökset 

Muovin kierrätys talonrakennusteollisuudessa on tällä hetkellä alhaisella tasolla, koska siitä 

ei ole paljon tietoa, se on kallista ja vaatii aikaa. Näin ollen yrityksillä ei ole ollut suurta 

kiinnostusta prosessin tehostamista kohtaan. Vaikka muovin määrä rakennusteollisuuden 

raaka-aineista on hyvin pieni, rakentamisen osuus kaikesta Suomessa käytetystä muovista 

on lähes viidesosa. Koska suurinta osaa talonrakennusteollisuuden muovista ei kierrätetä 

tällä hetkellä, näin ollen myös viidesosa kaikesta Suomen muovijätteestä jää kierrättämättä. 

Suomi ei ole omavarainen öljyn suhteen ja raakaöljy täytyy ostaa muualta. Muovia kierrät-

tämällä vähennämme neitseellisen muovin tarvetta, jolloin raakaöljyä ei tarvitse ostaa yhtä 

paljon kuin ennen. Pienikin kierrätyksen lisääminen vähentää myös muovin ympäristöhait-

toja, kuten mikromuovin määrää ja muoviteollisuuden päästöjä. 

Korostamalla talonrakennusteollisuuden minimaalista muovin kierrätystä ja kierrättämisen 

hyötyjä voimme nostaa esiin suuren epäkohdan, jota lähteä kehittämään. Suunnitelmia löy-

tyy, mutta toteuttajia ei. Tarvitaan yhteistyö toimintaa monen eri tahon välillä, jotta suunni-

telmataso voidaan siirtää toiminnantasolle. 
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